MANUAL DO USUARIO
MAQUINA DE SOLDA TIG MMA
TIG-160A/TIG-160A-V/TIG-160A-D

IMPORTANTE:
Leia 0 manual de instrucdes antes de operar este produto.
Guarde o manual de instrucoes para referéncia futura.

DEKO TOOLS CO., LIMITED

www.dekotools.com


http://www.dekotools.com

DADOS TECNICOS

Modelo TIG-160A TIG-160A-V TIG-160A-D
Tenséo 220V~ 127V~ 127/220V~
Frequéncia 60Hz 60Hz 60Hz
Poténcia 5.8kW 5.8kW 5.8kW
Eficiéncia 85% 85% 85%

Fator de Poténcia 0.85 0.85 0.85
Tensao no Vazio 56V 56V 56V

TIG | 10-160A | TIG | 10-160A | TIG (220V) | 10-160A
MMA | 10-140A | MMA | 10-140A | MMA (220V) | 10-140A
TIG (127V) | 10-140A
MMA(127V) | 10-120A

Corrente Maxima

Ciclo de Trabalho 35% 35% 35%

Inicio de Arco HF HF HF

Espessura do Arame | ®0.8-5.0mm ®0.8-5.0mm ®0.8-5.0mm

Classe de Protecao IP 21S IP21S IP 21S

Classe de Isolamento | F F F
Cuidados de Seguranca

Preste atencdo a protecdo durante a soldagem, existem alguns fatores de risco relacionados a soldagem. Portanto,

vocé deve ler e seguir cuidadosamente as seguintes instru¢des de seguranca.

O equipamento deve ser operado apenas por profissionais treinados!
1) Use EPI de soldagem reconhecido pelo departamento nacional de supervisdo

de seguranca.

2) O operador deve ser pessoal de operacao especial com certificado de
operagao valido.
3) Desconecte a maquina de solda da fonte de alimentagdo antes de fazer

manutencao.

Choque elétrico - pode causar ferimentos graves e até a morte!

1) Montagem do dispositivo de aterramento deve ser de acordo com as normas
de aplicacgao.

2) Ndo entre em contato com partes energizadas quando estiver com a pele

exposta ou use luvas ou roupas molhadas.

3) Assegure o isolamento entre vocé e o aterramento e a peca de trabalho.

4) Certifique-se de que sua area é segura.




Fumaca - pode ser prejudicial a saude!
1) Evite inalar gas de solda residual.Use protecdo facial/respiratéria
2) Use dispositivos de ventilacdo de ar durante a soldagem, para manter a

circulagdo de ar no ambiente de trabalho.

A radia¢do da luz do arco pode danificar seus olhos e queimar sua pele!
1) Use mascara de solda adequada e traje de protecdo pessoal.
2) Erga uma blindagem/escudo ou protecdo apropriada, para evitar que

espectadores se machuguem.

A operacao incorreta pode causar incéndio ou explosao.

1) Faisca de soldagem pode causar incéndio. Certifique-se de que ndo ha
combustiveis perto da area de soldagem e preste atencdo a seguranca contra
incéndio.

2) Certifique-se de que existam extintores nas proximidades e que uma pessoa
treinada possa usar o extintor com habilidade.

3) Néao solde recipientes fechados.

4) Ndo use a tubulagdo da maquina para descongelar.

A peca de trabalho quente pode causar queimaduras graves.

1) Nado entre em contato com a peca de trabalho quente com as maos
desprotegidas.

2) Assegure um certo tempo de resfriamento apds o uso continuo da tocha de

soldagem.

Ruido-excesso de ruido é prejudicial a sua audicgao!
1) Proteja seus ouvidos. Use protetor auricular ou outro equipamento de
protecdo auditiva.

2) Lembre ao espectador que o ruido pode causar danos potenciais a audicao.

A maquina produz campo magnético
Usuédrios que usam marca-passo devem consultar o médico antes de utilizar

qualquer maquina de solda.

Partes moéveis podem causar danos pessoais!
1) Evite o contato com partes moveis (ex.: ventoinha).
2) Acessorios de protecdo (painel, protecdo e defletor) devem estar fechados ou

encaixados corretamente.

Consulte um profissional especializado caso tenha alguma dudvida ou
dificuldade na operacao do equipamento.
Em casos de dificuldade de instalacdo ou operagdo, consulte o manual do

usuario ou entre em contato com a assisténcia técnica autorizada.

NOTA: A maquina de solda deve ser montada no sentido horizontal e no maximo possuir uma inclinacdo de 15°.



Instrugdes de Seguranca Adicionais

Ambiente de Uso

a) A operagao de soldagem deve ser realizada em um ambiente relativamente seco, a umidade do ar geralmente
nao deve exceder 90%.

b) A temperatura deve estar em torno de menos 10 graus a 40 graus.

c) Evite soldar ao sol ou chuva, ndo deixe que a d4gua ou chuva se infiltre na maquina de solda.

d) Evite a soldagem sob o ambiente de area de poeira ou contendo gas corrosivo.

e) Evite trabalhar em ambiente de forte fluxo de ar para operacdo de soldagem com protecdo de gas.

f) A maquina de solda deve ser colocada na posicdo horizontal, e a inclinacdo ndo deve exceder 15 graus.

Ponto de Seguranca

A maquina de solda foi instalada com um circuito de protecdo contra sobretensdo e sobrecorrente e
superaquecimento. A maquina de solda parara automaticamente de funcionar quando a tensado da rede, a corrente
de saida e a temperatura interna forem superiores ao padrao definido. Mas o uso excessivo (alta tensdo) ainda pode
levar a quebra da maquina de solda, por isso é preciso ficar atento aos seguintes itens:

a) Garanta a boa ventilacao

Esta uma maquina de solda industrial. Em operacéo, a ventilagdo natural ndo pode atender ao requisito de resfriar a
maquina de solda, pois ela trabalha com alta corrente, entdo incorporamos dois ventiladores para resfriar
efetivamente a maquina de solda e fazé-la funcionar sem problemas. Os usuarios devem confirmar que o local
esteja bem ventilado ndo coberto ou bloqueado. A maquina de solda e a distancia ao redor do objeto ndo devem
ser inferiores a 30 centimetros. Os usuarios devem sempre prestar atencdo em manter uma boa ventilagdo, o que é
muito importante para o melhor trabalho do soldador e garantir uma vida Util mais longa.

b) Sem sobrecarga de trabalho

Os usuarios devem usar uma maquina de solda pela taxa do ciclo de trabalho, e a corrente de soldagem nédo deve
exceder a corrente de carga maxima, o que pode reduzir significativamente a vida Util e pode até queimar o
soldador.

¢) Nenhum trabalho de sobretensao

Os operadores podem verificar a faixa de tensdo de alimentacdo da maquina na tabela de parametros principal, a
tensdo interna se complementard automaticamente dentro da faixa e garantira que a corrente de soldagem nao
ultrapasse o valor permitido. Tenha mais cuidado ou as pecas serdo danificadas devido a sobretensao.

d) Cada méaquina tem um parafuso para a conexdo de terra para bloquear o sinal de terra, por favor, escolha um
cabo de 2,5mm para conectar a caixa da maquina ao solo, para evitar avarias causadas por eletricidade estatica ou
vazamento de eletricidade.

e) Se o trabalho de soldagem for maior que o ciclo de trabalho, a maquina estara com calor excessivo e acionara o
interruptor de controle de temperatura, a maquina de soldagem entrard no estado de protecdo e suspenderd o
trabalho.

f) H& uma luz de alerta de protecdo, quando a luz estd acesa, o ventilador de refrigeracdo pode continuar a
funcionar mesmo que os usuarios ndo desconectem a energia; quando a luz estd apagada, a temperatura da

maquina cai para a faixa padréo, entdo os usuarios podem comecar a soldar.



Explicacdo dos Simbolos

Explicacdo dos Simbolos no Manual e/ou na Ferramenta Elétrica

A Indica risco de ferimentos pessoais ou danos a ferramenta.
Leia o manual de instrucdes antes de usar.

N&o descarte ferramentas elétricas e baterias/baterias recarregaveis no lixo doméstico!

Descarte os produtos de acordo com a regulamentacao e exigéncia do conselho local.

I
. Use Mascara ou Escudo de Solda ao utilizar a maquina de solda.
Use luvas de seguranca.

Descricao da Ferramenta

LUZ INDICADORA

DE ENERGIA LUZ INDICADORA
INTERRUPTOR
LIGA DESLIGA DE SUPERAOUEGI;::III.EI-NA;DDE
SELETOR DE ﬂ:ﬁﬂ:ﬂ:’n_'l |b_ AJUSTE DE CORRENTE

PROCESSO
MMA - TIG
— = |

SELETOR DE
GAS

CONECTOR
NEGATIVO

CONECTOR
POSITIVO

CONECTOR

DE GAS SOQUETE RAPIDO

Instalacao

NOTA: Ao usar cabo longo, para evitar que a tensdo caia, é sugerido um cabo de secdo maior. O uso de cabo
longo também pode afetar o desempenho do sistema de energia. Portanto, sugerimos que vocé use a maquina sem

extensoes.

Conexao do fio de entrada

1) Cada maquina esta equipada com fio primario, conecte-o a tensdo correspondente e ndo cometa erros.



2) Se o operador conectar por engano na tensdo monofasica, causara a ativacdo da protecdo contra sobretenséo,
caso isso ocorra, desligue a fonte de alimentacdo e reconecte-a.
3) Certifique-se de que o fio de alimentacdo e o interruptor liga desliga estejam bem conectados. Para evitar a

oxidagdo, meca a tensdo para ver se ela esta na faixa especificada.

Montagem do sistema de Gas

1) Para o abastecimento de gas: conecte a mangueira TIG ao bocal de cobre na parte traseira da maquina. O sistema
de fornecimento de gas inclui o cilindro de gas*, o regulador de ar e a mangueira de gas*. As conexdes devem ser
bem ajustadas, use bracadeiras para fixagdo, garantindo assim que ndo vaze ou entre ar no sistema de alimentacao.
*itens ndo inclusos

2) Use um cabo de induc&o cuja secdo ndo seja inferior a 6mm? para conectar o corpo ao aterramento.

3) Instale a tocha de acordo com a imagem a seguir e conecte-o no soquete rapido (controle de gatilho) e o plugue
de ar ao conector correspondente no painel de controle.

"o,

4) Conecte o plugue de ar do circuito traseiro ao conector positivo “+" e aperte-o no sentido horario, enquanto a

"o

garra negativa no conector negativo "-".

REGULADOR DE AR

REGULADOR DE AR

CILINDRO
DE GAS
CILINDRO
| ATERRAMENTO DE GAS

PECA DE
TRABALHO

PECA DE
TRABALHO

TOCHA TIG

TOCHA TIG

PORTA ELETRODO
MMA

PORTA ELETRODO
MMA

NOTA: A imagem do painel acima é apenas para referéncia.

Trocando o processo para MMA

Para fazer o processo MMA, faca o processo a seguir:

1) Cada maquina possui um porta eletrodo e uma garra negativa. Para uma configuracdo MMA, conecte o porta
eletrodo no conector positivo, e a garra negativa no conector negativo.

2) Insira o plugue de energia em uma rede elétrica apropriada, lembre-se de que a corrente é muito grande durante

o uso da méaquina de solda, se nédo for colocada em uma rede apropriada, a maquina pode derreter o plugue de



energia ou estragar a sua fiacdo elétrica.

3) Por favor, preste atencdo na conexao dos polos, geralmente existem duas formas de conexdo do cabo MMA: A
primeira é a conexdo convencional de porta eletrodo em polo positivo e garra negativa em polo negativo. Porém
para trabalhar com aco inoxidavel ou materiais de fibra é necessaria a inversdo dos polos. Sendo porta eletrodo na

conexao negativa e garra na conexao positiva.

Utilizando a Ferramenta
AATENCAO Quaisquer cabos ou plugues ndo devem ser desconectados durante a operacdo da maquina de

soldagem, pois podem colocar em risco a seguranca do operador ou danificar o equipamento.

Processo TIG

1) Selecione no seletor de processo a funcao TIG. Ligue a maquina e espere o LED indicador de energia acender e a
maquina aquecer.

2) Abra a valvula da do cilindro de gas, ajuste o volume do medidor de vazado de acordo com a sua necessidade.

3) Com a maquina em funcionamento pressione o gatilho da tocha, entdo a valvula elétrica entrard em
funcionamento. O som do arco de alta frequéncia pode ser ouvido, a0 mesmo tempo em que o argdnio esta fluindo
e sendo queimado na tocha.

4) Defina a corrente de soldagem adequada e certifique-se de que ela esteja adequada a espessura do trabalho a ser
realizado na peca.

1) E sugerido por volta de 2-4mm de eletrodo de tungsténio para soldagem, pressione gatilho e queime o gas para

atingir o arco, o som do arco de HF sera diminuido. Em seguida, faca uso da maquina de solda.

Processo MMA

1) Selecione no seletor de processo a fungdo MMA. Ligue a maquina e espere o LED indicador de energia acender e
a maquina aquecer.

2) Defina a corrente de soldagem adequada e certifique-se de que ela esteja adequada a espessura do trabalho a ser
realizado na peca.

3) Vocé ja pode fazer uso da maquina de solda.

Manutencao e Solucoes de Problemas

Manutencao

1) Limpe a poeira e sujeiras com pano seco ou ar comprimido de baixa intensidade; se as condi¢des de trabalho
forem em locais onde existir fumaca pesada ou poluicdo, a maquina de solda também serd necessaria fazer uma
limpeza mais pesada no equipamento.

2) Ao usar ar comprimido deve se reduzir a pressdo necessaria para que as pequenas pecas da maquina de solda
nao sejam danificadas.

3) Verifique se a conexdo interna gas-eletricidade esta fluindo bem (especialmente os plugues) e aperte a conexao
caso ela esteja solta; se houver oxidagdo, remova-o com lixa e reconecte-o.

4) Para evitar dgua e chuva, se houver, seque-o a tempo, e verifique o isolamento. Somente quando ndo ha



fendmenos anormais a soldagem pode continuar.

5) Se a maquina nao for usada por muito tempo, coloque-a na embalagem original e a armazene em condic¢bes de

locais secos e com pouca luminosidade.

Solucao de Problemas.

Problema e Causa

Solugao

O LED indicador de energia ndo esta aceso, a ventilagdo

ndo funciona e ndo ha arco de solda.

1) Interruptor de energia desligado ou quebrado.

2) Falta de enerfia na rede ou cabo quebrado ou partido.

O LED indicador de energia esta aceso, a ventilagdo ndo

funciona e ndo ha arco de solda.

1) Pode ser conectado erroneamente a 380V e ativar o
sistema de prote¢do contra sobretensao; reconecte-o a
220V e reinicie-o.

2) A fonte de alimentagdo de 220V nao esta estavel (o
cabo de entrada é muito fino) ou o cabo de entrada esta
conectado a rede elétrica, ativando o sistema de
protecdo contra sobretensdo. Por favor, adicione o cabo
de entrada de rede ou aperte os conectores.

3) O interruptor de alimentacdo é ligado e desligado
continuamente em um curto periodo de tempo e causa
a ativacdo do sistema de sobretensdo, desligue a
maquina por 2 ou 3 minutos e reinicie-a.

4) Os conectores do interruptor para a placa inferior
estdo soltos, aperte-os.

5) O relé de 24V da placa inferior estd danificado, é

necessaria a verificacdo. Envie a uma assisténcia técnica.

A ventoinha estd em funcionamento, indicador ndo
acende e e o arco de alta frequéncia ndo emite som, e

nao ha saida de soldagem.

1) Os eletrodos positivos e negativos da tensdo do
componente de insercdo VH-07 devem ser de cerca de
DC380v do painel de alimentacdo para a placa IGBT.

(1) Se o circuito estiver quebrado e a ponte de silicio
estiver com mau contato.

(2) Se alguns dos quatro capacitores eletroliticos altos
(cerca de 470UF/450V) do painel de energia estiverem
vazando.

2) Ha um indicador verde na alimentacdo auxiliar da
placa IGBT, se ndo estiver ligado, a alimentacdo auxiliar
esta fora de servigo. Verifique o ponto de falha e conecte
com o vendedor.

3) Verifique todas as conexdes dentro da maquina.

4) Verifique o circuito de controle e descubra os motivos
ou entre em contato com o vendedor.

5) Verifique se o cabo de controle da tocha esta

quebrado.




O indicador de anormalidade ndo estad aceso, o som do
arco de alta frequéncia pode ser ouvido, mas ndo ha

saida de soldagem.

1) Verifique se o cabo da tocha esta quebrado.

2) Verifique se o cabo de aterramento esta quebrado ou
ndo conectado a peca de trabalho.

3) Verifique se o conector do terminal de saida positivo

ou o conector do gas da tocha da maquina esta solto.

O indicador de anormalidade n3o esta aceso, o som do
arco de alta frequéncia ndo pode ser ouvido, mas ha

saida de soldagem.

1) O cabo primario do transformador de partida do arco
ndo esta bem conectado, aperte-o.

2) O bocal de descarga esta oxidado ou distante, retire a
oxidacdo ou ajuste a distancia de descarga.

3) O interruptor de troca para MMA/TIG esta quebrado,
substitua-o.

4) Algumas partes do circuito de partida do arco HF

estdo quebradas, é necessaria a troca.

O indicador de anormalidade esta aceso porém nao ha

saida de soldagem.

1) Pode ser o acionamento de protecdo da corrente,
desligue a maquina mas nao religue-a até que o LED de
anormalidade ndo se apague.

2) Pode ser a protecdo sobre tensdo, espere por volta de
2 a 3 minutos, ela pode se alto ajustar (Opcdo apenas
das maquinas TIG com sistema de protecdo de
superaquecimento)

3) Pode haver algum problema com o circuito de
inversdo, desconecte o plugue de energia da placa IGBT,
reinicie a maquina (local préximo ao VH-07)

1. Se o LED de anormalidade estive ligado, desligue o
conector da tocha (local perto da ventoinha VH-03),
reinicie a maquina.

a. Se o LED de anormalidade estiver ligado, e o IGBT
estiver com defeito, faca uma checagem e troca.

b. Se o LED de anormalidade estiver ligado, o
transformador de elevacdo estiver errado, efetue a troca.
2. Se o LED néo estiver acesso:

a. O transformador na placa central estd danificado, a
medida de deteccao e valor Q

L=0.9-1.6mH Q>35

troca.

ambos abaixo deve ser feita a

b. O tubo retificador secundario do transformador esta
quebrado, efetue a troca.

4) O circuito de retorno esta danificado.

O indicador de anormalidade esta aceso, e ha saida.

1) The 1K potentiometer is easily broken, please change
it.

2) Check all the connectors, esp. Insertions

1) O potencidmetro de 1K estd quebrado, efetue a troca.




2) Verifique todos os conectores, esp. inser¢des

) o As polaridades foram ajustadas de forma errada, inverta
Grande poga de solda (MMA), queima rapida de ) B
) as polaridades de conexdo do porta eletrodo e garra
eletrodo alcalino. )
negativa.

Problemas que podem ocorrer durante o processo de soldagem

NOTA: Conexdes, materiais de soldagem, fatores ambientais, poténcias de alimentacdo podem influenciar o

processo de soldagem. O operador deve sempre estar atendo a esses requisitos para uma melhor soldagem.

Pontos pretos na soldagem

Isso significa que o ponto de solda ndo esta sendo impedido de oxidar, ndo esta sendo gerada a prote¢do adequada
durante o arco de soldagem. E necessario alguns ajustes, como a seguir:

1) Certifique-se de que a valvula do cilindro de gas esta ligada e tem pressdo suficiente, se a pressao for inferior a
0,5MPa, é necessario reabastece-lo.

2) Verifique se o volume de gés é suficiente. Para economizar gés, vocé pode escolher um volume diferente de
acordo com a corrente de soldagem, mas uma corrente muito pequena pode fazer com que o géas de prote¢do nao
seja suficiente para cobrir todos os pontos de soldagem. Sugerimos que vocé nao use o volume inferior a 5L/min.
3) A maneira mais facil de verificar se ha gas, é senti-lo com a mao e ver se a mangueira esta bloqueada ou néo. Se a
mangueira de gas ndo estiver bem vedada ou o gas nao for puro, isso pode causar uma soldagem ruim.

4) Se a circulagao de ar for muito forte, também pode causar mé eficiéncia de soldagem.

5) O ajuste da largura limpa esta muito baixo.

Dificuldade de iniciar arco
1) Certifique-se de que o tungsténio que vocé estd usando é de boa quantidade, pois o de baixa quantidade pode
ser fraco na liberagdo de eletricidade.

2) O tungsténio cujo terminal ndo atingiu o pico também nao inicia arco facilmente, causando instabilidade do arco.

Corrente de soldagem instavel durante o processo de soldagem
A causa pode ser a seguinte:
1) A tensdo da rede elétrica diferente ou instavel;

2) Perturbacao da rede elétrica ou outro equipamento elétrico.

Garantia

Esta ferramenta oferece garantia ao comprador original contra defeitos de material e mdo de obra por um periodo
de 12 (doze) meses, sendo 3 (trés) meses de periodo legal e 9 meses concedidos pela DEKO, a partir da data de
compra original.

Se a ferramenta apresentar falhas algum dia, apesar de nossos controles de qualidade e materiais, mande repara-la
apenas em uma assisténcia técnica autorizada ou entre em contato com seu distribuidor ou agente de servico local.

A garantia so estara assegurada se as pecas consideradas defeituosas forem

substuidas pela Assisténcia Autorizada DEKO, mediante andlise que revele, satisfatoriamente para o fabricante, a




existéncia do defeito de fabricacdo reclamado.
Os termos desta garantia ndo serdo aplicaveis a nenhum produto que venha apresentar defeito decorrente de uso
inadequado, negligéncia ou acidente, ou ainda, que tenha sido reparado ou alterado fora de uma Assisténcia

Autorizada DEKO.
Caso precise, entre em contato conosco pelo e-mail ou telefone: sac@dekotools.com « (111) 3705-9979

A garantia serd concedida na forma acima descrita, somente nos postos de servi¢os autorizados.

Condicoes de Cancelamento de Garantia

A garantia ndo se aplica nos seguintes casos:

(i) quando este produto tiver sido submetido a uso indevido, abuso, acidente ou falta de cuidado;

(i) quando este produto tiver sido usado para uma finalidade para a qual ndo foi projetado ou ndo é adequado;

(iii) quando o servico deste produto tiver sido realizado por uma pessoa ou empresa ndo autorizada ou se tiverem
sido utilizadas pecas ndo aprovadas.

(iv) componentes sujeitos a desgaste natural causado pelo uso de acordo com as instru¢des de operagao.

Protecao Ambiental

Os equipamentos elétricos em fim de vida ndo devem ser colocados no lixo doméstico. Por favor,

leve-o a um ponto de devolucdo. Informe-se sobre o ponto de devolucdo mais préximo do seu

municipio ou ponto de venda.
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